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und/oder Briicke auf Implantataufbauten (kiinstlichen Zahnstiimpfen) mit einem wiederverwendbaren, zahnmedizinischen Materialtra-
germodul bzw. Materialtrager-System.
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Wiederverwendbares, zahnmedizinisches Materialtragermodul und ein
wiederverwendbares, zahnmedizinisches Materialtrager-System, aus Sets von

Materialtragermodulen und Verfahren

Die Erfindung betrifft ein wiederverwendbares, zahnmedizinisches Materialtrégermodul und ein
wiederverwendbares, zahnmedizinisches Materialtrager-System, aus Sets von
Materialtrdgermodulen und ein Verfahren zur Herstellung von mindestens einer provisorischen
Krone, Teilkrone, Bricke und/oder Inlay, mit einem wiederverwendbaren, zahnmedizinischen
Materialtrdgermodul bzw. Materialtrager-System und ein Verfahren zur Herstellung zumindest
einer provisorischen Krone/ Teilkrone/ Briicke / Inlay auf natlrlichen beschliffenen / praparierten
Zahnen, sowie auf Implantat-Aufbauten (Abutments) mit einem wiederverwendbaren,
zahnmedizinischen Materialtrégermodul bzw. Materialtrédger-System nach den Merkmalen der

unabhangigen Ansprlche.

Das erfinderische wiederverwendbares, zahnmedizinisches Materialtr&germodul umfasst dabei
eine Form als eine Art Schalung, welche in der Lage ist ein provisorisches Kronen- und
Brickenmaterial aufzunehmen und als eine Negativform eines Zahnes bzw. einer Zahngruppe
dient, und so eine schnelle provisorische Versorgung erméglicht. Da die Materialtréager,
desinfizierbar sind, sind sie wiederverwendbar und sofort zur erneuten Anwendung an

Patienten einsetzbar.

Das erfinderische wiederverwendbare, zahnmedizinische Materialtréger-System, aus Sets von
Materialtrdgermodulen umfasst dabei unterschiedliche Formen als jeweilige Schalung, welche
in der Lage sind jeweils provisorisches Kronen- und Brlickenmaterial aufzunehmen und als eine

Negativform eines beliebigen Zahns bzw. einer beliebigen Zahngruppe dient.

Die Erfindung betrifft weiter ein Verfahren zur Herstellung von mindestens einer provisorischen
Krone, Teilkrone, Briicke und/oder Inlay auf natlrlichen praparierten Zahnstimpfen, mit einem
wiederverwendbaren, zahnmedizinischen Materialtrdgermodul bzw. Materialtrager-System zur
Herstellung von zumindest einer provisorischen zahnmedizinischen Versorgung. Dazu wird ein
modulares Materialtrégermodul bzw. ein System von formgebenden Materialtrdgern verwendet,
welches es erméglicht nahezu jede Patientensituation mit provisorischen Kronen, Teilkronen,
Briicken und Inlays zu versorgen. Das modulare System besteht aus formgebenden
Materialtragern die auf unterschiedlich groRen Zahnmodellen mit entsprechend groRen und
kleinen Zahnen und Zahnbdgen serienmagig prafabriziert sind, wobei mindestens ein
formgebender Materialtrédger pro Oberkiefer und Unterkiefer in einem Set enthalten sind. Nach
Auswahl des passenden Materialtragers wird dieser mit einem provisorischem provisorischem

Kronen- und Briickenmaterial an der Stelle des beschliffenen Zahnes befilllt, sodann an
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entsprechender Stelle im Mund reponiert und durch seine anatomische innere Ausgestaltung
auf diesem Wege eine provisorische Krone oder Bricke erzeugt. Anschlieend erfolgt die
Nachbearbeitung der provisorischen Versorgung entsprechend einem vorgegebenen
erfinderischen sukzessiven Procedere. Der Materialtrager wird desinfiziert und dient erneut zur

Herstellung einer provisorischen Versorgung.

Die Erfindung betrifft weiter ein Verfahren zur Herstellung von mindestens einer provisorischen
Krone, Teilkrone, Bricke auf Implantataufbauten (klnstlichen Zahnstimpfen) mit einem
wiederverwendbaren, zahnmedizinischen Materialtrdgermodul bzw. Materialtrager-System zur
Herstellung von zumindest einer provisorischen zahnmedizinischen Versorgung. Dazu wird ein
modulares Materialtrégermodul bzw. ein System von formgebenden Materialtrdgern verwendet,
welches es erméglicht nahezu jede Patientensituation mit kiinstlichen Zahnstiimpfen zu
versorgen. Das modulare System besteht aus formgebenden Materialtrégern die auf
unterschiedlich groRen Zahnmodellen mit entsprechend groRen und kleinen Zahnen und
Zahnboégen vorgefertigt sind, wobei fUr alle Z&hne bzw. Zahngruppen mindestens ein
formgebender Materialtrédger pro Oberkiefer und Unterkiefer in einem Set enthalten sind. Dabei
kénnen die Zahngruppen fur ein Materialtrdgermodul nach Zahl und GréRe variieren. Nach
Auswahl des passenden Materialtragers wird dieser mit einem provisorischem Kronen- und
Briickenmaterial an der Stelle des Implantat-Aufbaus beflllt, sodann an entsprechender Stelle
im Mund reponiert und durch seine anatomische innere Ausgestaltung auf diesem Wege ein
provisorischer Zahn oder eine Zahngruppe erzeugt. Anschlielend erfolgt die Nachbearbeitung
der provisorischen Versorgung nach einem vorgegebenen erfinderischen sukzessiven
Procedere. Der Materialtréager wird desinfiziert und dient erneut zur Herstellung einer

provisorischen Versorgung.

Damit erméglicht das erfinderische Materialtrdgermodul eine Herstellung provisorischer
Versorgungen ohne eine vorherige Abformung, vor dem Abschleifen des Zahnes bzw. bei der

Praparation zur Aufnahme einer Krone, beim Patienten nehmen zu mussen.

Ein weiteres Problem, welches mit der Erfindung geldst wird, betrifft zerbrochene oder verlustig
gegangene Provisorien, welche Ublicherweise nur sehr schwierig und mit hohem Zeitaufwand
reproduziert werden kénnen, da zumeist keine vorherige Abformung mehr vorliegt. Diese
kénnen ohne Zeitverzug, nach Auswahl des entsprechenden erfinderischen
Materialtrdgermoduls, sofort innerhalb klrzester Zeit, ohne einen Abdruck nehmen zu mussen,

reproduziert werden.

Nicht zuletzt verklrzt sich die Behandlungsdauer zur Herstellung von provisorischen Kronen
und Brucken fur die Patienten erheblich, was besonders dem Wohlbefinden des Patienten nach
der zeitintensiven und teils belastenden Zahnpraparation, wie dem Abschleifen des Zahnes zur

Aufnahme einer Krone, entgegenkommt.
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Bei der zahnmedizinischen Behandlung zur Herstellung einer endgultigen, zum Verbleib im
Patientenmund, Krone, Teilkrone, Briicke oder Inlay werden nach dem Abschleifen des/der
Zahne provisorische, sogenannte temporéare Kronen oder Briicken zum Schutz des
Zahnstumpfes bis zur Fertigstellung der endgultigen Versorgung benétigt. Sie dienen dem
Schutz der Zahnnerven vor chemischen, thermischen und mechanischen Reizen und stellen

dabei die Kaufunktion temporér wieder her.

Aus dem Stand der Technik ist bekannt, bei einer provisorischen zahnmedizinischen
Versorgung einen individuellen, d.h. nur bei diesem einen Patienten passenden Materialtrager
herzustellen, der lediglich fur den einmaligen Gebrauch verwendet wird. Dies erfolgt allgemein
durch einen Vorabdruck der Ausgangssituation mit einer Alginatabformmasse, die nur kurzzeitig
wiederverwendbar ist, da die Alginatabformmasse austrocknet und schrumpft oder durch
Silikon- bzw. Polyetherabformmassen, bevorzugt additionsvernetzende Silikone und Polyether,
die nur flr einige Tage bis Wochen wiederverwendbar sind. Der Vorabdruck muss dabei nach
der Zahnpraparation beschnitten werden, um ohne Abdruckmassenverzug in den
Patientenmund zurtickgesetzt werden zu kénnen. Sodann wird der Abdruck an der Stelle des
beschliffenen Zahnes mit provisorischen Kronen- und Brickenmaterial geflllt und in den Mund
zuriickgesetzt. Nach kurzer Dauer beginnt das Material zu erharten und muss zwingend vor
erreichen seiner Endharte, in der Gelphase, mit dem Abdruck wieder entnommen werden.
Selbsthartendes Material hartet sodann in 3-10 Minuten aus, lichthartendes Material muss
dabei mit einer entsprechenden Polymerisationlampe nachgehartet werden. Nach der
vollstandigen Aushartung wird das Provisorium nachbearbeitet und mit einem provisorischen

Befestigungsmaterial am Zahnstumpf festgesetzt.

Ein weiteres bekanntes Verfahren nutzen transparente Abdruckléffel und Abdruckmassen flr
den Vorabdruck, um ein lichthartendes provisorisches Kronen- und Brlickenmaterial verwenden

zu kénnen. Dabei ist die Hartung durch die Dauer der Lichteinwirkung beeinflussbar.

Bei weiteren bekannten Verfahren werden préfabrizierte Einmalzahnhtlsen aus Kunststoff oder
Metall als Materialtrager verwendet, welche nach der Herstellung des Provisoriums nicht erneut
verwendet werden kénnen. Auch werden Vorabdriicke benutzt um Gipsmodelle herzustellen,
auf denen transparente Kunststoffschienen tiefgezogen werden kdnnen, wobei die Schienen
dabei das Fullmaterial aufnehmen kénnen oder es werden thermoplastische Kunststoffplattchen
verwendet, welche erwarmt und im Mund des Patienten vor der Zahnpréaparation im
betreffenden Bereich anmodelliert werden kénnen, um dann gehartet, als Materialtrager zu

dienen.

Ein weiteres Verfahren bedient sich der CAD / CAM Technik, indem ein optischer Scan des

beschliffenen Zahnes, mittels einer Intraoralkamera, erstellt wird. Mit Hilfe einer Software wird
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die provisorische Versorgung designt und in einem Schleifgerét aus einem Kunststoffblock

gefréast.

Allen diesen Verfahren ist gemeinsam, dass der Materialtrédger oder der Scan
patientenindividuell ist und somit nicht auf andere Patientensituationen Ubertragbar ist und nicht

oder nur bedingt wieder verwendet werden kann.

Weitere Nachteile der bekannten Verfahren und Vorrichtungen gegentber dem erfinderischen
Gegenstand liegen darin, dass in der Uberwiegenden Zahl der Félle das
Vorabdrucknahmeverfahren mittels Alginatabdruckmasse genutzt wird, dabei ist der
Materialtrager nur kurzzeitig wiederverwendbar, weil dieser austrocknet und in Abhéngigkeit

vom Material seine Dimension andert.

Diese Nachteile werden durch die Sets von Materialtrdgermodulen, wobei die jeweiligen
Materialtrdgermodule Negativformen flur zahnmedizinisch skalierte Einzelzdhne und/oder
Zahngruppen mit dem korrespondierenden jeweiligen Zahnfleisch-/Kieferbereich und jeweiligen

benachbarten Zahnen aufweisen véllig beseitigt.

Durch die Verfahrensweise wird auch die gangige Behandlung vereinfacht und die haufig
beobachtete, flr die Patienten duRerst unangenehme Abdrucknahme, bei der es zu Wirge-,

Enge- und Atemproblemen kommen kann, wird unnétig.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein einfaches wiederverwendbares,
zahnmedizinisches Materialtragermodul bereit zustellen, welches eine schnelle,

materialschonende zahnmedizinische provisorische Versorgung erméglicht.

Eine weitere Aufgabe der Erfindung liegt darin ein wiederverwendbares, zahnmedizinisches
Materialtrager-System, aus Sets von Materialtrdgermodulen bereit zu stellen, welche bei jedem

Patienten passen, ohne einen vorherigen Abdruck abnehmen zu miissen.

Eine weitere Aufgabe der Erfindung besteht darin ein erfinderisches Verfahren bereit zu stellen,
mit dem bei Verlust eines Zahns oder von Zahnteilen, seien diese naturlich und/oder kinstlich,
ohne weitere Vorbereitung diese jederzeit, schnell durch ein Provisorium ersetzen werden

kdénnen.

Eine weitere Aufgabe des erfinderischen Verfahrens ist es exakte Rénder und Kontaktpunkte
eines Provisoriums, ohne jegliche weitere Vorbearbeitung eines jeweils noch zu erstellenden

Materialtragers, zu erméglichen.

Diese Aufgaben werden durch die Vorrichtungen gemaR Hauptanspruch und dem ersten
nebengeordneten Anspruch sowie weiter die Verfahren der weiteren nebengeordneten
Anspriche und ferner spezieller gemaR den Ausgestaltungen nach den abhangigen

Ansprichen geldst.
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Die erfindungsgemaéRe Vorrichtung nach Hauptanspruch beansprucht ein wiederverwendbares,
zahnmedizinisches Materialtradgermodul, wobei das Materialtrdgermodul eine Negativform fr
einen zahnmedizinisch skalierten Zahn mit dem korrespondierenden jeweiligen Zahnfleisch-

/Kieferbereich und jeweiligen benachbarten Zahnen aufweist.

Die erfindungsgemaéafe Vorrichtung beansprucht ein wiederverwendbares, zahnmedizinisches
Materialtrédger-System, aus Sets von Materialtrégermodulen, wobei die jeweiligen
Materialtrdgermodule Negativformen flr zahnmedizinisch skalierte Einzelzdhne und/oder
Zahngruppen mit dem korrespondierenden jeweiligen Zahnfleisch-/Kieferbereich und jeweiligen

benachbarten Zahnen aufweisen.

Das erfindungsgemaRe Verfahren beansprucht ein Verfahren zur Herstellung von mindestens
einer provisorischen Krone, Teilkrone, Briicke und/oder Inlay, mit einem wiederverwendbaren,
zahnmedizinischen Materialtrdgermodul bzw. Materialtréger-System nach einem der
vorangegangenen Anspriche, zumindest mit folgenden Schritten:

- Bestimmung des Materialtrdgermoduls bzw. des Materialtrdger-Systems in Abhangigkeit von
dem zahnmedizinisch skalierten Zahn bzw. der Zahngruppe, préparierten Zahnen,
Zahnbereiche, fehlender Zéhne, in vorbestimmten Bereichen,

- Auffullen des Materialtrégermoduls bzw. des Materialtréger-Systems mit einem provisorischen
Kronen- / Briickenmaterial und Aufflillen von Praparationsgrenzen in den vorbestimmten
Bereichen mit dem provisorischen Kronen- / Brickenmaterial,

- Aufsetzen des Materialtrdgermoduls bzw. des Materialtradger-Systems auf die vorbestimmten
Bereiche der mit provisorischem Kronen- / Brliickenmaterial aufgefillten Préparationsgrenzen,

- Teilausharten eines Rohprovisoriums aus provisorischen Kronen- / Brickenmaterial bis zu
einer Gelphase,

- Abnehmen des Materialtrdgermoduls bzw. des Materialtrdger-Systems, mit dem
Rohprovisoriums aus provisorischen Kronen- / Brickenmaterial in der Gelphase,

- Trennung des Materialtrdgermoduls bzw. des Materialtrdger-Systems, von dem
Rohprovisoriums,

- Endausharten des Rohprovisoriums,

- Anzeichnen und Beschleifen des Rohprovisoriums, um Uberschiisse, Rauhigkeiten und
Kanten zu glatten,

- Einsetzen und Kontaktanpassung im Mund, um die Gegenkieferkontakte und Kaufunktion
sicher zu stellen,

- Entnahme und Politur,

- Einsetzen und Fixierung, insbesondere durch eine provisorische Fixierung mit Paste, Zement

oder Gel.
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Das erfindungsgemaéRe Verfahren beansprucht ein Verfahren zur Herstellung von mindestens
einer provisorischen Krone, Teilkrone, Bricke auf Implantataufbauten (klnstlichen
Zahnstimpfen) mit einem wiederverwendbaren, zahnmedizinischen Materialtrégermodul bzw.
Materialtradger-System zumindest mit folgenden Schritten:

- Bestimmung des Materialtrdgermoduls bzw. des Materialtrager-Systems in Abhangigkeit von
dem zahnmedizinisch skalierten Zahn bzw. der Zahngruppe, préparierten Zahnen,
Zahnbereiche, fehlender Zéhne, in vorbestimmten Bereichen,

- Auffillen des Materialtrdgermoduls bzw. des Materialtrdger-Systems mit einem provisorischen
Kronen- / Briickenmaterial und Aufflillen von Praparationsgrenzen in den vorbestimmten
Bereichen mit dem provisorischen Kronen- / Brickenmaterial,

- Aufsetzen des Materialtrdgermoduls bzw. des Materialtrdger-Systems auf die vorbestimmten
Bereiche der mit provisorischem Kronen- / Brliickenmaterial aufgefillten Préparationsgrenzen,

- Teilausharten eines Rohprovisoriums aus provisorischen Kronen- / Brickenmaterial bis zu
einer Gelphase

- Abnehmen des Materialtrdgermoduls bzw. des Materialtrdger-Systems, mit dem
Rohprovisoriums aus provisorischen Kronen- / Brickenmaterial in der Gelphase,

- Trennung des Materialtrdgermoduls bzw. des Materialtrdger-Systems, von dem
Rohprovisoriums,

- Endausharten des Rohprovisoriums,

- Anzeichnen und Beschleifen des Rohprovisoriums, um Uberschiisse, Rauhigkeiten und
Kanten zu glatten,

- Einsetzen und Kontaktanpassung im Mund, um die Gegenkieferkontakte und Kaufunktion
sicher zu stellen,

- Entnahme und Politur

- Einsetzen und Fixierung, insbesondere durch eine provisorische Fixierung mit Paste, Zement

oder Gel.

Die erfindungsgemaé&Re Vorrichtung kann weiter ein wiederverwendbares, zahnmedizinisches
Materialtrager-System sein, wobei ein erstes Set von Materialtrdgermodulen eine Negativform
der Zahne eines Oberkiefers mit dem jeweiligen Zahnfleisch-/Kieferbereich aufweist, die

einzelne Zahne und/oder Zahngruppen von bis zu 16 Zadhnen umfasst/en.

Ferner kann die erfindungsgemaRe Vorrichtung ein wiederverwendbares, zahnmedizinisches
Materialtrager-System sein, wobei ein zweites Set von Materialtrdgermodulen eine Negativform
der Z&hne eines Unterkiefers mit dem jeweiligen Zahnfleisch-/Kieferbereich aufweist, die

einzelne Zaéhne und/oder Zahngruppen von bis zu 16 Zédhnen umfasst/en.

Weiter kann in einer Ausfuhrungsvariante das jeweilige Materialtrdgermodul transparent,

einfarbbar, beschriftbar und/oder gravierbar sein.
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Das erfindungsgemaéRe Verfahren kann zur Herstellung von mindestens einer provisorischen
Krone, Teilkrone, Bricke und/oder Inlay, mit einem wiederverwendbaren, zahnmedizinischen
Materialtrdgermodul bzw. Materialtrager-System, mit folgenden weiteren Schritten zur
Herstellung eines lege-artis-Provisoriums ausgebildet werden:

- Bearbeitung der Kontaktflachen mit anatomischen Details nach der Kontaktanpassung des
jeweiligen zahnmedizinisch skalierten Zahns, wie z.B. Bearbeitung der GesamtzahngréRe,
Ausfuhrung der korrekten Zahl von Héckern, Randleisten, Dreieckswdulsten, Fissuren und/oder
Parafissuren sowie Langen der Schneidekante,

- Hochglanzpolitur nach der Politur.

Das erfindungsgemaRe Verfahren kann weiter zur Herstellung von mindestens einer
provisorischen Krone, Teilkrone, Brlcke auf Implantataufbauten (kinstlichen Zahnstimpfen) mit
einem wiederverwendbaren, zahnmedizinischen Materialtrégermodul bzw. Materialtrager-
System, die folgenden weiteren Schritten zur Herstellung eines lege-artis-Provisoriums
aufweisen:

- Bearbeitung der Kontaktflachen mit anatomischen Details nach der Kontaktanpassung des
jeweiligen zahnmedizinisch skalierten Zahns, wie z.B. Bearbeitung der GesamtzahngréRe,
Ausfuhrung der korrekten Zahl von Héckern, Randleisten, Dreieckswdulsten, Fissuren und/oder
Parafissuren sowie Langen der Schneidekante,

- Hochglanzpolitur nach der Politur.

Insgesamt werden durch die Erfindung auf einfache, sichere und zuverlassige Weise der

bisherige Arbeitsaufwand bei der Erstellung von Provisorien reduziert.

Wie bekannt, ergeben sich patientenindividuelle Unterschiede durch die GroRe und Stellung der
Zahne und der Kiefer zueinander. Uber- oder unterzéhlige Zahne, sowie anatomische

Fehlstellungen und Missbildungen ergeben weitere Varianten.

Die Erfindung basiert auf dem Ansatz, dass es dennoch nur eine beschrankte Anzahl von

Variationen, die zudem zahntechnisch skalierbar sind, gibt.

Hier setzt die Erfindung an und definiert eine Auswahl an idealen Ober- und Unterkiefer-
Zahnmodellen, wie sie bisher nur in der zahnmedizinischen Wissenschaft oder in der

studentischen Ausbildung zum Einsatz kommen.

Diese definierten idealen Ober- und Unterkiefer-Zahnmodelle werden gescannt und als
zahnmedizinisch skalierte digitale dreidimensionale Volumenmodelle mittels einer Software
aufbereitet. Durch die Skalierbarkeit und die Individualisierbarkeit der Zahnanzahl, ZahngréRe
und -stellungen an den virtuellen Modellen kdnnen sodann verschiedene Kunststoffmodelle und
Kunststoffteilmodelle, bevorzugt im 3D Druckverfahren hergestellt werden. Anhand der

verschiedenen Modelle kénnen nun eine Vielzahl von Materialtrdgermodule hergestellt werden,
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indem eine Abdruckform der Kunststoffmodelle erzeugt wird. Dabei werden pro Kiefer, GroRe
der Zahne und Art der Zahnstellung und -anzahl verschiedene Formen fUr obere Zahne, untere
Zahne, ideal groke Zahne, Ubergrof’e Zahne, untergroe Zahne, weite Zahnbdgen, enge
Zahnboégen, Zahnbdgen mit unterzahligen Zahnen, Zahnbégen mit Uberzahligen Zahnen,
Zahnbégen mit fehlstehenden Zahnen und pro Kiefer ein bis sechszehn, bevorzugt funf

Materialtrdgermodule pro Kiefer modelliert.

Zu einer serienmafBigen Herstellung der fertig designten Materialtrdgermodule werden diese
erneut gescannt. Dies geschieht durch eine optische Bauteildigitalisierung vorzugsweise durch
einen computertomografischen Scan. Anschlielend wird ein CAD Volumenmodell mittels einer
entsprechenden Software erstellt und in einem geeigneten Dateiformat, bevorzugt als Step
Datei (STP), ausgegeben. Das Step Dateiformat, oder auch andere Dateiformate, eignen sich
sodann zur Herstellung von Werkzeugen zur serienmaRigen Produktion der modularen
Materialtrdger oder zum 3D Druckverfahren. Die Materialtrdger werden als modulares Set mit
mindestens einem, bevorzugt funf Materialtrdgermodulen pro Oberkiefer und Unterkiefer, sowie
fur verschiedene KiefergréRen und -formen jeweils als bezeichnetes, markiertes Set zur

Verfugung gestellt.

Far einen serienmaRigen Herstellung der Sets von Materialtrdgermodulen kann ein 3D
Druckverfahren Anwendung finden, bevorzugt werden hierbei Multilayerdrucker, Connex
Drucker, sowie Objekt3D Drucker eingesetzt. Weiter kann die Herstellung im Spritzguss-,
Pulverspritzguss- und Mehrkomponenten Spritzgussverfahren, ein sogenanntes
Urformverfahren erfolgen, hierbei wird das Herstellungsmaterial verflissigt und unter Druck in
eine Form, einem SpritzgieBwerkzeug, eingespritzt. Das Spritzgussmaterial kann mit Additiven
und Fullstoffen modifiziert werden, wodurch sich die Materialeigenschaften beeinflussen lassen.
Dieses Verfahren ist besonders bevorzugt geeignet, da sehr schnell, besonders prazise, sehr
groRe Stlickzahlen, besonders kostengtinstig hergestellt werden kénnen. Zudem sind
verschiedene Oberflachenstrukturen, Muster, Gravuren, Beschriftungen und Farbeffekte

realisierbar.

Mit einer Variation geeigneter Sets, die auf die gangigen Problemstellungen leicht abstellbar

sind, kann einfach und schnell nach den erfinderischen Verfahren gearbeitet werden.

In einem weiteren Beispiel weisen die Materialtrdgermodule folgende Eigenschaften auf:
bevorzugte Dicke des Materialtragers im Bereich zwischen der Zahnkauflache bzw. der
Zahnschneidekante und der oberen Flache des Materialtragers von 2-12 mm, bevorzugte Dicke
der Materialtrager im Bereich der Seitenflachen von der Kaufldche bzw. Schneidekante bis zum
groRten Umfang des Zahnes von 2-12 mm, bevorzugte Dicke der Materialtrédger im Bereich vom
Zahnaquator bis zu den am Zahnfleisch anliegenden Enden von 2-6 mm, bevorzugte

Abwinkelung der Innenflachen des Materialtragers ab dem Bereich des gréten Zahnumfangs
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bis zu den Enden des Materialtrdgers am Zahnfleisch von 10 -70 Grad, um Unterschnitte des
Formteils am Zahn zur besseren Passgenauigkeit bei jedem Patienten zu vermeiden,
vorzugsweise weilst die obere Flache, d.h. die AuRenflache oberhalb der Kauflache bzw.
Schneidekante, des Materialtrégermoduls eine plane bis leicht konkav gewélbte Ausfliihrung

auf, um einen sicheren Halt des Materialtrdgermoduls im Mund zu gewahrleisten.

Vorzugsweise sind Art und Herstellungsmaterial der erfindungsgemafen Vorrichtung aus einem
gummiartigen Kunststoff mit hohem Ruckstellungsvermégen herzustellen, um
Passungsinkongruenzen zu kompensieren und eine weichere Auflage zum Zahnfleisch des
Patienten zu schaffen und dennoch seine urspriingliche Form wieder anzunehmen. In einer
bevorzugten Ausfuhrungsform besteht das Herstellungsmaterial aus synthetischem Kunststoff
wie z.B. Polyaddukten, Polymerisaten und/oder Polykondensaten. Auch sind abgewandelten
Naturstoffe, ungesattigten Polyesterharzen bzw. Thermoplasten, Duroplasten, Elastomere
einschlieend Acrylester-Styrol-Acrylnitril, Acrylnitril/Butadien/Acrylat, Arylnitirl-Butadien-Styrol,
Acrylnitril/chloriertes Polyethylen/Styrol, Acrylnitril/Methylmethacrylat, Butadien-Kautschuk,
Butylkautschuk, Casein-Kunststoffe, Kunsthorn, Celluloseacetat, Celluloseacetatbutyrat,
Celluloseacetatpropionat, Celluloseacetatphthalat, Cellulosehydrat, Cellulosenitrat, Chloropren-
Kautschuk, Chitin, Chitosan, Cyclo-Olefin-Copolymere, Epoxidharz, Ethylen-Ethylacrylat-
Copolymer, Ethylen-Propylen-Copolymer, Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk, Ethylvinylacetat,
Ethylen-Tetrafluorethylen, Ethylen-Chlortrifluorethylen, Fluorethylenpropylen, Fluorkautschuk,
Flussigkristall-Polymere, Harnstoff-Formaldehyharz, High-Impact-Polystyrene, Isopren-
Kautschuk, Lignin, Melamin-Formaldehydharz, modifizierte Fluoralkoxy-Polymere,
Tetrafluorethylen/Perfluormethylvinylether, Melamin/Phenol-Formaldehyd,
Methylacrylat/Butadien/Styrol, Naturkautschuk, Phenol-Formaldehydharz, Perfluoralkoxy-
Polymere, Polyacrylnitril, Polyamid, Polybutylensuccoinat, Polybutylenterephthalat,
Polycaprolaceton, Polycarbonat, Polychlortrifluorethylen, Polyester, Polyesteramid, Polyether-
Block-Amid, Polyetherimid, Polyetherketone, Polyethersulfone, Polyethylen,
Polyethylenterephthalat, Polyhydroxyalkonoate, Polyhydroxybutyrat, Polyimid, Polyisobutylen,
Polyactid. Polymethacrylmethylimid, Polymethylenterephthalat, Polymethylmethacrylat,
Polymethylpenten, Polyoxymethylen, Polyphenylenther, Polyphenylensulfit, Polyphthalamid,
Polypropylen, Polypyrrol, Polystyrol, Polystyrol geschaumt, Polystyrol schlagfest, Polysulfon,
Polytetrafluorethylen, Polyurethan, Polyvinylacetat, Polyvinylbutyral, Polyvinylchlorid (Hart-
PVC), Polyvinylchlorid (Weich-PVC), Polyvinylidenfluorid, Polyvinylpyrrolidon, Silicon-
Kautschuck, Styrol-Acrylnitril-Copolymerisate, Styrol-Butadien-Kautschuk, Styrol-Butadien-
Styrol, Thermoplastische Stéarke, Thermoplastisches Polyurethan, Ungeséttigter Polyester,

Vinylchlorid/Ethylen und/oder Vinylchlorid/Ethylen/Methacrylat einsetzbar.
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Das geeignete Herstellungsmaterial verringert durch seine Elastizitat und gummiartige
Beschaffenheit die Verletzungsgefahr an den Schleimh&uten der Patienten, sowie die
Verletzungsgefahr fur den Bearbeiter und Anwender. Des Weiteren werden evtl.
Passungsdifferenzen zwischen dem Materialtrédger und dem beschliffenen Zahn und den
umgebenden Geweben durch die Flexibilitédt des Materialtrégermoduls ausgeglichen. Das hohe
Ruckstellungsvermdgen und die Biegefestigkeit sichert die Formbestandigkeit der
wiederverwendbaren Materialtrdgermodule, sodass dieser zuverléssig und sicher mehrfach
verwendet werden kann. Die hygienische Aufbereitung der Materialtréger durch bevorzugt
Thermodesinfektoren und / oder Sterilisatoren wird durch die Warmeformbestandigkeit des
Herstellungsmaterials gesichert und erzeugt so eine einfach, schnell und zuverlassig
herstellbare, keimfreie Oberflache, welche insbesondere dem Infektionsschutz der Patienten
dient. Die Herstellung aus gangigen Kunststoffen bzw. Kunststoffkompositen stellt auRerdem

ein kostengunstiges Verfahren zur Serienproduktion da.

In einer weiteren besonders bevorzugten Ausflhrung besteht das Herstellungsmaterial der
Materialtrdgermodule aus thermoplastischen Polyurethanen (TPU), Ethyl-Vinyl-Acetaten (EVA)
und/oder Polyvinyl Siloxanen (PVS).

In einer weiteren bevorzugten Ausfihrung ist die Oberflachenstruktur glatt, um eine bessere
hygienische Aufbereitung des Materialtrédgers zu ermdéglichen und kann eine Beschriftung
aufweisen, welche erhaben und ebenfalls glatt auszuflhren ist, z.B. durch Lasergravur in der

Werkzeugform beim Spritzgussverfahren.

Die Materialtréger kénnen, bevorzugt bei der Verwendung von selbsthértenden provisorischen
Kronen- und Brlckenmaterial in farbiger Ausflhrung hergestellt werden. Es wird als weitere
besonders vorteilhafte Ausgestaltung des Materialtragers ein transparentes
Herstellungsmaterial besonders bevorzugt, um auch lichthértendes provisorisches Kronen- und

Briickenmaterial zu verwenden.

Es ist weiterhin bevorzugt vorgesehen einen hitzebestandiges Material zur Herstellung der
Materialtrdger zu verwenden, welches zumindest eine Hitzebesténdigkeit von 37 Grad Celsius
aufweist, bevorzugt aber eine erheblich hdhere hitzebesténdig von mindestens 250 Grad
Celsius aufweist, um eine hygienische Aufbereitung im Thermodesinfektor und im Sterilisator zu

ermdglichen.

Die modularen Materialtréger bestehen bevorzugt aus einen Herstellungsmaterial, welches sich
nicht mit Acrylaten, dem gangigen provisorisches Kronen-und Brickenmaterial, verbindet, um
die Wiederverwendbarkeit zu gewahrleisten, ohne dass das provisorische Kronen- und

Brickenmaterial sich mit dem Herstellungsmaterial des Materialtrégers verbindet.
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Vorzugsweise weist das Herstellungsmaterial eine gesundheitliche Unbedenklichkeit, sowie

eine regionale medizinische Zulassung auf.

Das erfinderische Verfahren bertcksichtigt in der Praxis ein sehr haufig auftretendes Problem
beim Einprobieren und Einsetzen der endguiltigen Kronen, Bricken und Inlays auf einfache

Weise.

Bei gangigen Verfahren wird haufig durch fehlerhaft gestaltete Rander und Kontaktflachen eine
Reizung der umliegenden Gewebes am Zahnfleischrand, der Zahnfleischpapille und dem
Bindegewebe durch zu rauhe und zu dicke Rander, sowie durch Speiserestimpaktion bei
fehlenden Kontaktflachen verursacht. Dies flhrt dazu, dass bei der Entnahme des Provisoriums
zur Anprobe der endgultigen Krone das Zahnfleisch schon bei leichter Berlihrung blutet. Dies ist
insoweit kontraproduktiv, als das dadurch die kosmetische Anprobe von Kronen, insbesondere
vollkeramischen Kronen, vor Stillung der Blutung, unmdéglich ist und eine definitive
Eingliederung der Krone ebenfalls nicht mdglich ist. Hat das Provisorium hingegen glatte, diinne
Rander und perfekte Kontaktflachen, wie die durch die erfinderische Vorrichtung und das
erfinderische Verfahren bewirkt wird, so findet keine Reizung der Gewebe statt und Blutungen

bei Anprobe und Eingliederung kénnen damit verhindert werden.

Ein beispielhafter Ablauf des erfinderischen Verfahrens zur Herstellung provisorischer Inlays,
Teilkronen, Kronen und Bricken mittels des Sets der Materialtrdgermodule und des step by

step Verfahrens zur Ausarbeitung der Rohprovisorien sieht wie folgt aus:

Nach dem Beschleifen des Zahnes bzw. der Zahngruppe wird aus dem Set mit den
Materialtrdgermodulen ein passendes Materialtrdgermodul anprobiert und ausgewahlt.
Bevorzugt ein Materialtrdgermodul das den halben oder ganzen Kiefer umfasst, besonders
bevorzugt ein Materialtrdgermodul das mindestens einen der benachbarten Z&hne umfasst.
Dabei ist darauf zu achten, dass sich der Trager beim Aufsetzen auf die Zahnreihe (24,25) nicht
verformt. Es gilt dabei die Regel: eher ein Materialtragermodul aus dem nachst gréReren Set zu
wahlen. Weiterhin gilt: der Materialtrdgermodul muss fest auf dem Restgebiss aufsitzen (24,25)

ohne zu wackeln.

Danach sind die betroffenen Zahnbereiche trocken zu legen, um eine Kontamination mit
Speichel und Blut zu vermeiden. Dazu kénnen Watterollen oder Cofferdamm eingesetzt
werden. Blutungen im Bereich der Praparation (14) sind zuvor mittels blutstillender getrankter

Faden oder adstringierender Pasten zu stillen.

Im n&chsten Schritt ist wird das provisorische Kronen - und Brlickenmaterial (21) in das
Materialtrdgermodul (15) eingebracht. Da das provisorische Kronen- und Briickenmaterial
selbsthartend oder lichthértend zumeist in Doppelkammerkartuschen vorliegt, welche mit einer

Mischkanlle am Ende versehen werden mussen, wird eine Kanule ausgesucht, auf welche
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zusétzlich ein spitz zusammenlaufendes Austrittsende aufgesteckt werden kann. Sollte dies
nicht méglich sein, so ist am Ende der Kandle ein kleines Stick abzuschneiden, so dass der
handelsubliche spitze Aufsatz aufgesteckt werden kann. Sodann wird der Materialtrdger an der
Stelle des praparierten Zahns bzw. den Stellen der beschliffenen Zéhne zu 2/3 zlgig aufgefillt
bzw. bei Brickengliedern (28) vollstandig aufgeflllt, hierbei ist die Mischkanulle ohne den
Aufsatz zu verwenden damit das Beflllen schnell von statten geht, wobei der Abbindevorgang
beginnt. Der spitze Aufsatz wird als néchstes aufgesteckt und im Mund des Patienten wird der
Bereich der Préparationsgrenze am Sulcus (14) bis zum Zahnfleisch (26) aufgeftillt bzw.

umspritzt.

Sofort danach wird das Materialtrégermodul auf die Zahnreihe gesetzt, wobei besonders auf
den korrekten Sitz (25) zu achten ist. Der Tréager wird gehalten bis die Abbindung des Materials
die Gelphase erreicht hat. Bei lichthdrtendem Material wird mit einer entsprechenden
Polymerisationslampelampe das Material kurz angehartet bis die Abbindung des Materials die

Gelphase erreicht hat. Dies ist an den hervorquellenden Materialiberschissen zu prifen.

Sobald die Gelphase erreicht ist, wird das Materialtrégermodul mit dem Material sehr vorsichtig,
ggf. unter Zuhilfenahme eines stumpfen Instrumentes, aus dem Mund entnommen. Ein zu
langes Warten wirde dazu fUihren, dass das Material zu stark aushartet und an unter sich
gehenden Stellen (27), z.B. den Nachbarzéhnen, nicht mehr frakturfrei entfernt werden kann;

das Provisorium wére hinféllig.

Das Rohprovisorium wird aus dem Materialtrdgermodul entnommen und zur schnelleren

Endhértung in warmes Wasser gelegt, bzw. mittels der Polymerisationlampe endgehaértet.

Ist die Endharte erreicht, so ist zu prifen, ob das Rohprovisorium an allen Bereichen eine
ausreichende Materialschichtstérke (21,28) aufweist. Ist dies nicht der Fall, so wird an den

entsprechenden Stellen Material nachgetragen und gehartet.

Ein beispielhaftes erfinderisches Verfahren zur sukzessiven Ausarbeitung und Fertigstellung
des Provisoriums umfasst mindestens drei Prozessschritte, besonders bevorzugt finf

Prozessschritte:

Erster Schritt umfasst folgende MaRnahmen: Anzeichnen und Beschleifen. Die Rénder mit
Abschluss des Provisoriums an der Praparationsgrenze (22), die Kontaktfldchen (2) zu den
benachbarten Zahnen (24), die Schneidekantenlénge bei Frontzahnprovisorien und ggf. die
Auflageflachen der Brickenglieder am Zahnfleisch (29) werden farblich markiert und
angezeichnet. Sodann erfolgt die Bearbeitung der duReren anatomischen Form bis an die
Markierungen heran. Hierbei werden Uberschiisse, Rauhigkeiten und Kanten geglattet. Zu den
markierten R&ndern hin wird das Provisorium dinn und konkav beschliffen, sowie Rauhigkeiten

entlang der Rénder geglattet. Dies ist besonders wichtig, um im Mund zu vermeiden das zu
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dicke Rander an das umliegende Zahnfleisch (14,26) drlcken, dieses wulrde sich andernfalls
zurtckziehen bzw. entziinden und bluten. Unterhalb der markierten Kontaktflachen zu den
Nachbarzahnen ist das Provisorium ebenfalls stark konkav zu schleifen, damit die
hochstehende Zahnfleischpapille (26) nicht gedrickt wird und ihre Form beibehéilt. Alle
markierten Stellen werden hierbei nicht bearbeitet. Nur die markierte Auflagefléche der

Brickenglieder (29) wird leicht bearbeitet um Rauhigkeiten und scharfe Kanten zu glatten.

Der zweite Schritt umfasst folgende MaRnahmen: Gegenkieferkontakte und Kaufunktion
herstellen. Das so ausgearbeitete Provisorium wird im Mund eingesetzt. Sollte es zu eng am
Stumpf ansitzen, so ist es innen auszuschleifen bzw. so ist ein provisorisches Kronen - und
Brlickenmaterial mit geringerer Abbindekontraktion zu verwenden. Sobald das Provisorium
seine Endposition erreicht hat, wobei alle R&nder und Kontaktflachen blndig anliegen, werden
mittels einer Farbfolie, zur Kontaktpunktdarstellung, die Kauflachenkontakte (3) bzw.
Schneidekanten (1) zu der gegentberliegenden Zahnreihe im Mund eingeschliffen und die

Kaufunktion so hergestellit.

Der dritte Schritt umfasst folgende MaRnahmen: Politur und Einsetzen. Die Oberfléche des
Provisoriums wird weiter mittels immer feinkérnigerer Schleifinstrumente geglattet und poliert.
Das fertige Provisorium, welches so allen zahnmedizinischen und funktionellen Ansprichen
zum vorlUbergehenden Schutz des beschliffenen Zahnes gerecht wird, wird sodann am
Zahnstumpf mittels eines provisorischen Befestigungsmaterials (Pasten, Zemente, Gele)

eingegliedert.

Der vierte Schritt umfasst folgende MaRnahmen: Herstellung eines lege-artis-Provisoriums,
welches sich auch als Langzeitprovisorium eignet. Hierzu wird die du3ere Form des
Provisoriums dahingehend weiter bearbeitet, dass der anatomische Zahnaquator (12), die
GesamtzahngrofRe, sowie die Kontaktflachen (3) exakt denen eines anatomisch optimalen
Zahnes entsprechen. Hierzu werden die Breiten der Nachbarzahne im Bereich des gréften
Umfangs im Zahnaquator (12) und der Hdckerspitzen (5) vermessen, auf das Provisorium
Ubertragen und durch wiederholte Anprobe im Mund die korrekte Form sichergestellt. Die
Kauflache (3) wird weiter derart bearbeitet, dass sie die korrekte Anzahl an Héckern (5),
Randleisten (10), Dreieckswilsten (11), Fissuren (8) und Parafissuren (9) aufweist. Hierzu
werden im Bereich des Zusammenlaufens der Zentralfissuren (6) , der tiefsten Punkte in den
Kauflachen, kleine Gruben (7) eingeschliffen, die Gruben werden durch kleine Kanélchen,
sogenannte Fissuren (8) miteinander verbunden, die entstehenden Grate werden
rundgeschliffen und die Kontaktpunkte zum Gegenkiefer erneut kontrolliert und ggf. zuséatzlich
aufgebaut. Auf diese einfache und einpragsame Art und Weise erhélt man eine anatomisch
perfekte Kauflache. Bei Frontzahnprovisorien werden zusétzlich die Schneidekantenléngen (1)

denen der Nachbarzéhne angepasst. Hierzu wird das Provisorium im Mund eingesetzt und die
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richtige Schneidekantenldnge (1) und Form markiert und angezeichnet, es wird wiederholt
entnommen nachbearbeitet und erneut anprobiert bis ein &sthetisch perfektes Gesamtbild

hergestellt wurde.

Der flnfte Schritt umfasst folgende MalRnahmen: Hochglanzpolitur und Einsetzen. Um die
Oberflache des Provisoriums weiter zu glétten und so eine Plaqueanhaftung weiter zu
reduzieren, wird das Provisorium mit einer mittelharten und anschlielend weichen Blrste und
z.B. Bimssteinpulver gemischt mit Wasser weiter poliert. Anschlieend erfolgt eine
Hochglanzpolitur mittels einer Baumwollblrste und Hochglanzpoliturpaste. Im Ergebnis erhalt
man ein lege-artis-Provisorium, welches sodann provisorisch bis zur Fertigstellung der
endgultigen Krone eingegliedert werden kann, oder auch als Langzeitprovisorium endgultig mit
definitivem Befestigungszement oder einem Befestigungskomposite oder provisorisch befestigt

werden kann.

Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungsmaéglichkeiten der vorliegenden Erfindung ergeben

sich aus der nachfolgenden Beschreibung in Zusammenhang mit den Figuren. Es zeigen:

1. zeigt ein erfinderisches wiederverwendbares, zahnmedizinisches Materialtragermodul
(15), welches auf zwei beschliffenen unteren Seitenzdhnen 35,37 aufgesetzt und die
Zéhne 34 bis 38 umfassend, mit provisorischen Kronen- und Brickenmaterial befullt ist,

um eine provisorische Bricke herzustellen.

2. zeigt ein auf einen beschliffenen oberen Seitenzahn 26 aufgesetztes und mit
provisorischem Kronen- und Briickenmaterial befllltes wiederverwendbares,
zahnmedizinisches Materialtrdgermodul (15), sowie Bezugspunkte zur gestalterischen

Ausflihrung des wiederverwendbaren, zahnmedizinischen Materialtrdgermoduls (15).

3.  zeigt ein auf einen beschliffenen oberen Frontzahn 11 aufgesetztes und mit
provisorischem Kronen- und Briickenmaterial befllltes wiederverwendbares,
zahnmedizinisches Materialtrdgermodul (15), sowie Bezugspunkte zur gestalterischen

Ausflihrung des wiederverwendbaren, zahnmedizinischen Materialtrdgermoduls (15).

4 zeigt wiederverwendbare, zahnmedizinische Materialtrdgermodule (15) fir den Oberkiefer

in einer beispielhaften Ausfihrungsform umfassend die Zahne: 17-27.

5. zeigt wiederverwendbare, zahnmedizinische Materialtrdgermodule (15) fir den Oberkiefer

in einer beispielhaften Ausfihrungsform umfassend die Zahne: 13-23.

6. zeigt wiederverwendbare, zahnmedizinische Materialtrdgermodule (15) fir den Oberkiefer

in einer beispielhaften Ausfiihrungsform umfassend die Zahne: 15-18 / 25-28.

7. zeigt wiederverwendbare, zahnmedizinische Materialtrdgermodule (15) fir den Oberkiefer

in einer beispielhaften Ausfihrungsform umfassend die Zahne: 14-17 / 24-27.
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8. zeigt wiederverwendbare, zahnmedizinische Materialtrdgermodule (15) fir den Oberkiefer

in einer beispielhaften Ausfihrungsform umfassend die Zahne: 13-18 / 23-28.

9. zeigt wiederverwendbare, zahnmedizinische Materialtrdgermodule (15) fir den Oberkiefer

in einer beispielhaften Ausfihrungsform umfassend die Zahne: 12-14 / 22-24.

10. zeigt wiederverwendbare, zahnmedizinische Materialtrdgermodule (15) flr den

Unterkiefer in einer beispielhaften Ausfihrungsform umfassend die Zahne: 37-47.

11. zeigt wiederverwendbare, zahnmedizinische Materialtragermodule (15) fur den

Unterkiefer in einer beispielhaften Ausfihrungsform umfassend die Zahne: 33-43.

12. zeigt wiederverwendbare, zahnmedizinische Materialtragermodule (15) fur den

Unterkiefer in einer beispielhaften Ausfuhrungsform umfassend die Zahne: 35-38 / 45-48.

13. zeigt wiederverwendbare, zahnmedizinische Materialtragermodule (15) fur den

Unterkiefer in einer beispielhaften Ausfuhrungsform umfassend die Zahne: 34-37 / 44-47.

14. zeigt wiederverwendbare, zahnmedizinische Materialtragermodule (15) fur den

Unterkiefer in einer beispielhaften Ausfuhrungsform umfassend die Zahne: 33-38 / 43-48.

15. zeigt wiederverwendbare, zahnmedizinische Materialtragermodule (15) fur den

Unterkiefer in einer beispielhaften Ausfuhrungsform umfassend die Zahne: 32-34 / 42-44.

16. zeigt einen optimalen vollbezahnten Oberkiefer mit zahnmedizinischer Bezeichnung 11

bis 18 und 21 bis 28 der Zahne und erfindungsrelevanten Bezugspunkten.

17. zeigt einen optimalen vollbezahnten Unterkiefer mit zahnmedizinischer Bezeichnung 31

bis 38 und 41 bis 48 der Zahne und erfindungsrelevanten Bezugspunkten.
18. zeigt einen oberen Seitenzahn 26 von der Seite mit erfindungsrelevanten Bezugspunkten.
19. zeigt einen oberen Frontzahn 11 von der Seite mit erfindungsrelevanten Bezugspunkten.

20. zeigt eine optimale Kauflache eines oberen Seitenzahnes 26 mit erfindungsrelevanten

Bezugspunkten.

21. zeigt eine Ansicht eines oberen Frontzahnes 11 von hinten mit erfindungsrelevanten

Bezugspunkten.

Figur 1 zeigt eine beispielhafte erste Ausflihrung eines erfinderischen wiederverwendbaren,
zahnmedizinischen Materialtrdgermodul (15), welches auf zwei beschliffenen unteren
Seitenzéhnen 35 und 37 aufgesetzt ist und die Zahne im Bereich 34 bis 38 umfasst. Das
wiederverwendbare, zahnmedizinische Materialtrdgermodul (15), ist im Raum (28) mit
provisorischen Kronen- und Brickenmaterial (21) beflllt, um eine provisorische Bricke (29)

herzustellen. Dabei bilden die Auflagen (25) auf den Nachbarzéhnen (24) einen Halt fur die



10

15

20

25

30

WO 2018/192625 PCT/DE2018/100360
16

Positionierung des wiederverwendbaren, zahnmedizinischen Materialtrégermoduls (15). Das
Kronen- und Brlckenmaterial (21) reicht bis zur Praparierungsgrenze / Kronenrandgrenze (22)

am abgeschliffenen Zahn.
Weitere Kontaktbereiche sind Unterschnitte (27), Sulcus (14) und Zahnfleischpapillen (26).

Figur 2 zeigt ein auf einen beschliffenen oberen Seitenzahn 26 aufgesetztes und mit
provisorischem Kronen- und Brickenmaterial (21) befllltes wiederverwendbares,
zahnmedizinisches Materialtragermodul (15), sowie eine beispielhafte gestalterische
Ausflihrung des wiederverwendbaren, zahnmedizinischen Materialtrdgermoduls (15) mit einer
AuBenflache, die eine glatte Oberflache (17) aufweist. Eine Abwinkelung (19) der Innenflachen
des wiederverwendbaren, zahnmedizinischen Materialtrdgermoduls (15) ab dem Bereich des
Zahnaquators (12) bis zu den Enden des wiederverwendbaren, zahnmedizinischen
Materialtrdgermoduls (15) am Zahnfleisch mit der Praparationsgrenze / Kronenrandgrenze (22)
am Sulcus (14). Der Bereich (16) zwischen der Zahnkaufladche und der oberen Fléche des
wiederverwendbaren, zahnmedizinischen Materialtragermoduls (15) und der Bereich (18) der
Seitenflachen von der Kauflache bzw. Schneidekante bis zum gréRten Umfang des Zahnes ist
mit provisorischem Kronen- und Brickenmaterial (21) beflllt. Der Bereich (20) vom
Zahnaquator (12) bis zu den am Zahnfleisch anliegenden Enden des wiederverwendbaren,

zahnmedizinischen Materialtrdgermoduls (15) bildet eine Licke.

Figur 3 zeigt ein auf einen beschliffenen oberen Frontzahn 11 aufgesetztes und mit
provisorischem Kronen- und Brickenmaterial beflilltes wiederverwendbares, zahnmedizinisches
Materialtrdgermodul (15), sowie eine beispielhafte gestalterischen Ausfilhrung des

wiederverwendbaren, zahnmedizinischen Materialtrdgermoduls (15) analog zu Figur 2.

Die Figuren 4 bis 9 zeigen wiederverwendbare, zahnmedizinische Materialtrdgermodule (15)
fur den Oberkiefer in einer beispielhaften Ausfihrungsform umfassend die Zéhne: 17-27, 13-23,
15-18 / 25-28, 14-17 / 24-27, 13-18 / 23-28 und 12-14 / 22-24, die als Set ein erfinderisches
wiederverwendbares, zahnmedizinisches Materialtrager-System bilden und in zahnmedizinisch
skalierbaren Varianten, insbesondere GroRen und geometrischen Varianten vorgehalten

werden.

Die Figuren 10 bis 15 zeigen wiederverwendbare, zahnmedizinische Materialtrégermodule (15)
fur den Unterkiefer in einer beispielhaften Ausfihrungsform umfassend die Zahne: 37-47, 33-
43, 35-38 /1 45-48, 34-37 | 44-47, 33-38 / 43-48, 32-34 / 42-44 die als Set ein erfinderisches
wiederverwendbares, zahnmedizinisches Materialtrager-System bilden und in zahnmedizinisch
skalierbaren Varianten, insbesondere GroRen und geometrischen Varianten vorgehalten

werden.
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Figur 16 zeigt einen optimalen vollbezahnten Oberkiefer mit zahnmedizinischer Bezeichnung
11 bis 18 und 21 bis 28 der Zahne mit Schneidkante (1), Kontaktpunkten / Kontaktflachen (2),

Kauflache (3), Interdentalraum (4) und Héckern (5).

Figur 17 zeigt einen zu Figur 16 entsprechenden optimalen vollbezahnten Unterkiefer mit

zahnmedizinischer Bezeichnung 31 bis 38 und 41 bis 48.

Figur 18 zeigt einen oberen Seitenzahn 26 nach Figur 16 von der Seite mit Kauflache (3),
Hoéckern (5), Zentralfissur (6), Zahnaquator (12), Zahnhals (13) und Sulcus (14).

Figur 19 zeigt einen oberen Frontzahn 11 nach Figur 16 von der Seite mit Schneidkante (1),
Zahnéaquator (12), Zahnhals (13) und Sulcus (14).

Figur 20 zeigt eine optimale Kaufléche eines oberen Seitenzahnes 26 nach Figur 16 mit
Kontaktpunkten / Kontaktflachen (2), Interdentalraum (4), Héckern (5), Zentralfissur (6), Fissur
(8), Parafissur (9), Randleisten (10) und Dreieckswulst (11).

Figur 21 zeigt eine Ansicht eines oberen Frontzahnes 11 nach Figur 16 mit Schneidkante (1),
Kontaktpunkten / Kontaktflachen (2), Interdentalraum (4) Héckern (5), Fissur (8), Parafissur
(9)und Randleiste (10).
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zahnmedizinischen
Materialtrdgermoduls
Nachbarzahn
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flachig aufliegendes provisorisches

Kronen- und Brickenmaterial
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ANSPRUCHE

Wiederverwendbares, zahnmedizinisches Materialtragermodul, wobei das
Materialtrdgermodul eine Negativform flr einen zahnmedizinisch skalierten Zahn mit dem
korrespondierenden jeweiligen Zahnfleisch-/Kieferbereich und jeweiligen benachbarten

Zahnen aufweist.

Wiederverwendbares, zahnmedizinisches Materialtrdger-System, aus Sets von
Materialtrdgermodulen, wobei die jeweiligen Materialtrdgermodule Negativformen flr
zahnmedizinisch skalierte Einzelz&dhne und/oder Zahngruppen mit dem
korrespondierenden jeweiligen Zahnfleisch-/Kieferbereich und jeweiligen benachbarten

Zahnen aufweisen.

Wiederverwendbares, zahnmedizinisches Materialtrager-System nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass ein erstes Set von Materialtrdgermodulen eine
Negativform der Zéhne eines Oberkiefers mit dem jeweiligen Zahnfleisch-/Kieferbereich

aufweisen, die einzelne Zadhne und/oder Zahngruppen von bis zu 16 Zahnen umfasst/en.

Wiederverwendbares, zahnmedizinisches Materialtrager-System nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass ein zweites Set von Materialtrégermodulen eine
Negativform der Zadhne eines Unterkiefers mit dem jeweiligen Zahnfleisch-/Kieferbereich

aufweisen, die einzelne Zadhne und/oder Zahngruppen von bis zu 16 Zahnen umfasst/en.

Wiederverwendbares, zahnmedizinisches Materialtrdgermodul, nach einem der
vorangegangenen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das jeweilige
Materialtrdgermodul aus einem gummiartigen, hitzebestandigen fur eine hygienische
Aufbereitung geeignetem Kunststoff mit einem hohen Rlckstellvermégen besteht, wie
synthetischem Kunststoff (Polyaddukte, Polymerisate, Polykondensate), abgewandelten
Naturstoffen, ungesattigten Polyesterharzen bzw. Thermoplasten, Duroplasten,
Elastomere einschlieBend Acrylester-Styrol-Acrylnitril, Acrylnitril/Butadien/Acrylat,
Arylnitirl-Butadien-Styrol, Acrylnitril/chloriertes Polyethylen/Styrol,
Acrylnitril/Methylmethacrylat, Butadien-Kautschuk, Butylkautschuk, Casein-Kunststoffe,
Kunsthorn, Celluloseacetat, Celluloseacetatbutyrat, Celluloseacetatpropionat,
Celluloseacetatphthalat, Cellulosehydrat, Cellulosenitrat, Chloropren-Kautschuk, Chitin,

Chitosan, Cyclo-Olefin-Copolymere, Epoxidharz, Ethylen-Ethylacrylat-Copolymer,
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Ethylen-Propylen-Copolymer, Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk, Ethylvinylacetat,
Ethylen-Tetrafluorethylen, Ethylen-Chlortrifluorethylen, Fluorethylenpropylen,
Fluorkautschuk, Fllssigkristall-Polymere, Harnstoff-Formaldehyharz, High-Impact-
Polystyrene, Isopren-Kautschuk, Lignin, Melamin-Formaldehydharz, modifizierte
Fluoralkoxy-Polymere, Tetrafluorethylen/Perfluormethylvinylether, Melamin/Phenol-
Formaldehyd, Methylacrylat/Butadien/Styrol, Naturkautschuk, Phenol-Formaldehydharz,
Perfluoralkoxy-Polymere, Polyacrylnitril, Polyamid, Polybutylensuccoinat,
Polybutylenterephthalat, Polycaprolaceton, Polycarbonat, Polychlortrifluorethylen,
Polyester, Polyesteramid, Polyether-Block-Amid, Polyetherimid, Polyetherketone,
Polyethersulfone, Polyethylen, Polyethylenterephthalat, Polyhydroxyalkonoate,
Polyhydroxybutyrat, Polyimid, Polyisobutylen, Polyactid. Polymethacrylmethylimid,
Polymethylenterephthalat, Polymethylmethacrylat, Polymethylpenten, Polyoxymethylen,
Polyphenylenther, Polyphenylensulfit, Polyphthalamid, Polypropylen, Polypyrrol,
Polystyrol, Polystyrol geschdumt, Polystyrol schlagfest, Polysulfon, Polytetrafluorethylen,
Polyurethan, Polyvinylacetat, Polyvinylbutyral, Polyvinylchlorid (Hart-PVC),
Polyvinylchlorid (Weich-PVC), Polyvinylidenfluorid, Polyvinylpyrrolidon, Silicon-
Kautschuck, Styrol-Acrylnitril-Copolymerisate, Styrol-Butadien-Kautschuk, Styrol-
Butadien-Styrol, Thermoplastische Stérke, Thermoplastisches Polyurethan, Ungeséattigter
Polyester, Vinylchlorid/Ethylen, Vinylchlorid/Ethylen/Methacrylat, thermoplastischen
Polyurethanen (TPU), Ethyl-Vinyl-Acetaten (EVA) und/oder Polyvinyl Siloxanen (PVS).

Wiederverwendbares, zahnmedizinisches Materialtrdgermodul, nach einem der
vorangegangenen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das jeweilige

Materialtrdgermodul transparent, einfarbbar, beschriftbar und/oder gravierbar ist.

Verfahren zur Herstellung von mindestens einer provisorischen Krone, Teilkrone, Bricke
und/oder Inlay auf natlrlichen beschliffenen Zadhnen mit einem wiederverwendbaren,
zahnmedizinischen Materialtrégermodul bzw. Materialtrdger-System nach einem der
vorangegangenen Anspriche, zumindest mit folgenden Schritten:

- Bestimmung des Materialtrdgermoduls bzw. des Materialtrager-Systems in Abhangigkeit
von dem zahnmedizinisch skalierten Zahn bzw. der Zahngruppe, praparierten Zéhnen,
Zahnbereiche, fehlender Zéhne, in vorbestimmten Bereichen,

- Auffillen des Materialtrdgermoduls bzw. des Materialtrédger-Systems mit einem
provisorischen Kronen- / Brickenmaterial und Aufflllen von Préparationsgrenzen in den
vorbestimmten Bereichen mit dem provisorischen Kronen- / Brickenmaterial,

- Aufsetzen des Materialtrdgermoduls bzw. des Materialtradger-Systems auf die
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vorbestimmten Bereiche der mit provisorischem Kronen- / Briickenmaterial aufgefiliten
Praparationsgrenzen,

- Teilausharten eines Rohprovisoriums aus provisorischen Kronen- / Briickenmaterial bis
zu einer Gelphase

- Abnehmen des Materialtrdgermoduls bzw. des Materialtrdger-Systems, mit dem
Rohprovisoriums aus provisorischen Kronen- / Brickenmaterial in der Gelphase,

- Trennung des Materialtrdgermoduls bzw. des Materialtrager-Systems, von dem
Rohprovisoriums,

- Endausharten des Rohprovisoriums,

- Anzeichnen und Beschleifen des Rohprovisoriums, um Uberschisse, Rauhigkeiten
und Kanten zu glatten,

- Einsetzen und Kontaktanpassung im Mund, um die Gegenkieferkontakte und
Kaufunktion sicher zu stellen,

- Entnahme und Politur

- Einsetzen und Fixierung, insbesondere durch eine provisorische Fixierung mit Paste,

Zement oder Gel.

Verfahren zur Herstellung von mindestens einer provisorischen Krone, Teilkrone, Bricke
und/oder Inlay, mit einem wiederverwendbaren, zahnmedizinischen Materialtragermodul
bzw. Materialtradger-System nach Anspruch 7, mit folgenden weiteren Schritten zur
Herstellung eines lege-artis-Provisoriums:

- Bearbeitung der Kontaktflachen mit anatomischen Details nach der Kontaktanpassung
des jeweiligen zahnmedizinisch skalierten Zahns, wie Bearbeitung der
GesamtzahngréRe, Ausfihrung der korrekten Zahl von Hockern (5), Randleisten (10),
Dreieckswiulsten (11), Fissuren (8) und/oder Parafissuren (9) sowie Langen der
Schneidekante (1),

- Hochglanzpolitur nach der Politur.

Verfahren zur Herstellung von mindestens einer provisorischen Krone, Teilkrone, Bricke

auf Implantataufbauten (ktnstlichen Zahnstiimpfen) mit einem wiederverwendbaren,

zahnmedizinischen Materialtrégermodul bzw. Materialtrdger-System zumindest mit

folgenden Schritten:

- Bestimmung des Materialtrdgermoduls bzw. des Materialtrager-Systems in Abhangigkeit
von dem zahnmedizinisch skalierten Zahn bzw. der Zahngruppe, praparierten Zéhnen,
Zahnbereiche, fehlender Zéhne, in vorbestimmten Bereichen,

- Auffillen des Materialtrdgermoduls bzw. des Materialtrédger-Systems mit einem
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provisorischen Kronen- / Brickenmaterial und Aufflllen von Praparationsgrenzen in den
vorbestimmten Bereichen mit dem provisorischen Kronen- / Brickenmaterial,

- Aufsetzen des Materialtrdgermoduls bzw. des Materialtrager-Systems auf die
vorbestimmten Bereiche der mit provisorischem Kronen- / Brickenmaterial aufgefillten
Praparationsgrenzen,

- Teilausharten eines Rohprovisoriums aus provisorischen Kronen- / Brickenmaterial bis
zu einer Gelphase

- Abnehmen des Materialtrdgermoduls bzw. des Materialtrdger-Systems, mit dem
Rohprovisoriums aus provisorischen Kronen- / Briickenmaterial in der Gelphase,

- Trennung des Materialtrdgermoduls bzw. des Materialtrager-Systems, von dem
Rohprovisoriums,

- Endausharten des Rohprovisoriums,

- Anzeichnen und Beschleifen des Rohprovisoriums, um Uberschiisse, Rauhigkeiten
und Kanten zu glatten,

- Einsetzen und Kontaktanpassung im Mund, um die Gegenkieferkontakte und
Kaufunktion sicher zu stellen,

- Entnahme und Politur

- Einsetzen und Fixierung, insbesondere durch eine provisorische Fixierung mit Paste,

Zement oder Gel.

Verfahren zur Herstellung von mindestens einer provisorischen Krone, Teilkrone, Bricke
auf Implantataufbauten (klinstlichen Zahnstiimpfen) mit einem wiederverwendbaren,
zahnmedizinischen Materialtrégermodul bzw. Materialtradger-System nach Anspruch 9,
mit folgenden weiteren Schritten zur Herstellung eines lege-artis-Provisoriums:

- Bearbeitung der Kontaktflachen mit anatomischen Details nach der Kontaktanpassung
des jeweiligen zahnmedizinisch skalierten Zahns, wie Bearbeitung der
Gesamtzahngroe, Ausfihrung der korrekten Zahl von Hockern (5), Randleisten (10),
Dreieckswulsten (11), Fissuren (8) und/oder Parafissuren (9) sowie Langen der
Schneidekante (1),

- Hochglanzpolitur nach der Politur.



PCT/DE2018/100360

WO 2018/192625

1/10

Fig. 1

\m\ \x‘{ﬂ\\\\\‘\\\\\t\\\\\\\g
7 i\%

%

\ .
M«{S 4 cconnr s \\ e

, 5«\\\\\\\\\\\:\\\\\\.\:\\)
/ s, Ead

At .,
N,

e e
oo s

%
St

A s Fopsessvssosoomasary 2
P Lo+ ”

Y

[y KT OIVVISOVSIPII
Yo
hd

s

G Ao,

FA tvtpiivsrovsssergpioeer b,

4

. \\
.\\\\\ \‘A
2 I 4
I I assit
e \\\\\\\\ \(.\\,\\\,)\( W
s EOTEET iA -
\\\\s\\ \\\.ﬂ“ﬂﬂﬂ
it
g P
sk

e
vorerrt?

o

s
\\\\x\\(.\\\
L
gg\\\\st\l%
v,

%

\,.\..u,‘yﬁ..%ees\\\\\.\\\3\.2...\\ecﬁ\\\a\\‘l\o..\K

S8

R e s,
<

Fig. 2



WO 2018/192625 PCT/DE2018/100360
2/10

Fig. 3

Fig. 4



PCT/DE2018/100360

WO 2018/192625

3/10

{

%

Fig. 5

Fig. 6



PCT/DE2018/100360

WO 2018/192625

4/10

Fig. 7

Fig. 8



PCT/DE2018/100360

WO 2018/192625

5/10

Fig. 9

Fig. 10



WO 2018/192625

6/10

B a2t

R R
s
R A
AN S
NN N

R Y ‘_y"‘:}‘\‘\
T 'g-.-\. 3.»

i

g

AN e,
G

PCT/DE2018/100360

Fig. 11

Fig. 12



PCT/DE2018/100360

WO 2018/192625

7/10

Fig. 13

Fig. 14



WO 2018/192625 PCT/DE2018/100360

8/10

Fig. 15

%
<
£

Fig. 16



WO 2018/192625 PCT/DE2018/100360
9/10

Fig. 17

Fig. 18



PCT/DE2018/100360

WO 2018/192625

10/10

Fig. 19

&
6

§« AR RN AR
]
s

RN

£

3

10
“\rw.g
| f

H

£
e ]
SEIRRE NN

&
\N«\v\\\

e “Hrne.
S S S
% ¢ H
§ .w.. M..f \ﬂw
Y /L
RN

4
-
/g"

‘&"\\\\\\\ -

oo
h
by
i
¥

I
§
¢
N
H
{
R
H
}
B
3
Y
b
X
W"”‘mm
sk

L | %
e, = orposcsnnsme s

R ST
T 2z
REt

a el
< }f/,
s

Fig. 20

s
s’/ :
s
s‘;“wf(
;’f
-

A
i
i

3
IUURENIVE SV
SRR g
s o
in

o

Fig. 21



INTERNATIONAL SEARCH REPORT

International application No

ADD.

PCT/DE2018/100360
A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER
INV. A61C5/70 A61C5/77 A61C13/00 A61C13/107 A61C13/08
A61C13/271 A61C13/20

According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC

B. FIELDS SEARCHED

A61C

Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols)

Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched

EPO-Internal, WPI Data

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practicable, search terms used)

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category™ | Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages Relevant to claim No.
X US 5 803 737 A (LYALIN OLEG [US]) 1-6
8 September 1998 (1998-09-08)
column 1, line 36 - column 3, line 16;
figures 1-7
X FR 2 529 780 Al (PILOT FRANCOIS [FR]) 1-6
13 January 1984 (1984-01-13)
pages 1-6; figures 1-8
X DE 820 330 C (SIEGFRIED VOGLER) 1-6
8 November 1951 (1951-11-08)
the whole document
X DE 10 2012 018542 B3 (BAUMANN KARSTEN 1-6
[DE]) 16 January 2014 (2014-01-16)
the whole document

D Further documents are listed in the continuation of Box C.

See patent family annex.

* Special categories of cited documents :

"A" document defining the general state of the art which is not considered
to be of particular relevance

"E" earlier application or patent but published on or after the international
filing date

"L" document which may throw doubts on priority claim(s) or which is
cited to establish the publication date of another citation or other
special reason (as specified)

"O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or other
means

"P" document published prior to the international filing date but later than
the priority date claimed

"T" later document published after the international filing date or priority
date and not in conflict with the application but cited to understand
the principle or theory underlying the invention

"X" document of particular relevance; the claimed invention cannot be
considered novel or cannot be considered to involve an inventive
step when the document is taken alone

"Y" document of particular relevance; the claimed invention cannot be
considered to involve an inventive step when the document is
combined with one or more other such documents, such combination
being obvious to a person skilled in the art

"&" document member of the same patent family

Date of the actual completion of the international search

1 June 2018

Date of mailing of the international search report

13/06/2018

Name and mailing address of the ISA/

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040,

Fax: (+31-70) 340-3016

Authorized officer

Oelschldger, Holger

Form PCT/ISA/210 (second sheet) (April 2005)




INTERNATIONAL SEARCH REPORT International application No.
PCT/DE2018/100360

Box Ne. II Observations where certain claims were found unsearchable (Continuation of item 2 of first sheet)

This international search report has not been established in respect of certain claims under Article 17(2)(a) for the following reasons:
1. [X ] Claims Nos.: 7-10
because they relate to subject matter not required to be searched by this Authority, namely:
PCT Rule 39.1(iv) - methods for treatment of the human or animal body by
therapy

2. lj Claims Nos.:

because they relate to parts of the international application that do not comply with the prescribed requirements to such an
extent that no meaningful international search can be carried out, specifically:

3. [:I Claims Nos.:

because they are dependent claims and are not drafted in accordance with the second and third sentences of Rule 6.4(a).

Box No. Il Observations where unity of invention is lacking (Continuation of item 3 of first sheet)

This International Searching Authority found multiple inventions in this international application, as follows:

L. D As all required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report covers all searchable
claims.

O

As all searchable claims could be searched without effort justifying additional fees, this Authority did not invite payment of
additional fees.

3. D As only some of the required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report covers
only those claims for which tees were paid, specitically claims Nos.:

4. EI No required additional search fees were timely paid by the applicant. Consequently, this international search report is
restricted to the invention first mentioned in the claims; it is covered by claims Nos.:

Remark on Protest I:I The additional search fees were accompanied by the applicant’s protest and, where applicable, the
payment of a protest fee.
D The additional search fees were accompanied by the applicant’s protest but the applicable protest
fee was not paid within the time limit specified in the invitation.

I:I No protest accompanied the payment of additional search fees.
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A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDE!

S
INV. A61C5/70 A61C5/77 A61C13/00 A61C13/107 A61C13/08
A61C13/271 A61C13/20
ADD.

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

A61C

Recherchierte, aber nicht zum Mindestprifstoff gehérende Veréffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Waéhrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe)

EPO-Internal, WPI Data

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie* | Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.

X US 5 803 737 A (LYALIN OLEG [US]) 1-6
8. September 1998 (1998-09-08)

Spalte 1, Zeile 36 - Spalte 3, Zeile 16;
Abbildungen 1-7

X FR 2 529 780 Al (PILOT FRANCOIS [FR]) 1-6
13. Januar 1984 (1984-01-13)
Seiten 1-6; Abbildungen 1-8
X DE 820 330 C (SIEGFRIED VOGLER) 1-6
8. November 1951 (1951-11-08)
das ganze Dokument

X DE 10 2012 018542 B3 (BAUMANN KARSTEN 1-6
[DE]) 16. Januar 2014 (2014-01-16)
das ganze Dokument

D Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu entnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Veréffentlichungen "T" Spétere Veréffept__lichung, die r_1_ach dem internationalen Anmeldedatum
"A" Verdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert, oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstéandnis des der
v e . . Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
E" frihere Anmeldung oder Patent, die bzw. das jedoch erst am oder nach Theorie angegeben ist

dem internationalen Anmeldedatum versffentlicht worden ist "X" Veréffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung

"L" Veréffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- kann allein aufgrund dieser Veroéffentlichung nicht als neu oder auf
scheinen zu lassen, oder durch die das Veréffentlichungsdatum einer erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

anderen im Recherchenbericht genannten Versffentlichung belegt werden myu Versffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet

.., ausgefuhr) o T werden, wenn die Veraffentlichung mit einer oder mehreren
O" Verbffentlichung, die sich auf eine mindliche Offenbarung, ) Versffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht diese Verbindung fiir einen Fachmann naheliegend ist

"P" Veréffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach

dem beanspruchten Prioritatsdatum versffentlicht worden ist "&" Versffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

Datum des Abschlusses der internationalen Recherche Absendedatum des internationalen Recherchenberichts

1. Juni 2018 13/06/2018

Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehérde Bevoliméchtigter Bediensteter

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040, o
Fax: (+31-70) 340-3016 Oelschlager, Holger
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Feld Nr.1l Bemerkungen zu den Anspriichen, die sich als nicht recherchierbar erwiesen haben (Fortsetzung von Punkt 2 auf Blatt 1)

GemaB Artikel 17(2)a) wurde aus folgenden Griinden fir bestimmte Anspriiche kein internationaler Recherchenbericht erstellt:

1. Anspriiche Nr. 7-10

weil sie sich auf Gegensténde beziehen, zu deren Recherche diese Behérde nicht verpflichtet ist, namlich

Regel 39.1 jv) PCT - Verfahren zur therapeutischen Behandlung des menschlichen
oder tierischen Korpers

2. I:' Anspriche Nr.

weil sie sich auf Teile der internationalen Anmeldung beziehen, die den vorgeschriebenen Anforderungen so wenig entspre-
chen, dass eine sinnvolle internationale Recherche nicht durchgeflihrt werden kann, namlich

3. |:| Anspriche Nr.
weil es sich dabei um abhangige Ansprliche handelt, die nicht entsprechend Satz 2 und 3 der Regel 6.4 a) abgefasst sind.

Feld Nr. Il Bemerkungen bei mangelnder Einheitlichkeit der Erfindung (Fortsetzung von Punkt 3 auf Blatt 1)

Diese Internationale Recherchenbehérde hat festgestellt, dass diese internationale Anmeldung mehrere Erfindungen enthalt:

-

Da der Anmelder alle erforderlichen zusatzlichen Recherchengeblihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich dieser
internationale Recherchenbericht auf alle recherchierbaren Anspriiche.

I:' Da fur alle recherchierbaren Anspriiche die Recherche ohne einen Arbeitsaufwand durchgefiihrt werden konnte, der
zusatzliche Recherchengebuhr gerechtfertigt héatte, hat die Behérde nicht zur Zahlung solcher Gebuihren aufgefordert.

n

3. I:' Da der Anmelder nur einige der erforderlichen zusatzlichen Recherchengebiihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich
dieser internationale Recherchenbericht nur auf die Anspriiche, fur die Geblhren entrichtet worden sind, namlich auf die
Anspriche Nr.

4. |:| Der Anmelder hat die erforderlichen zusétzlichen Recherchengebuihren nicht rechtzeitig entrichtet. Dieser internationale
Recherchenbericht beschrankt sich daher auf die in den Anspriichen zuerst erwahnte Erfindung; diese ist in folgenden
Ansprichen erfasst:

Bemerkungen hinsichtlich Der Anmelder hat die zusétzlichen Recherchengeblhren unter Widerspruch entrichtet und die
eines Widerspruchs gegebenenfalls erforderliche Widerspruchsgebiihr gezahlt.

Die zuséatzlichen Recherchengebihren wurden vom Anmelder unter Widerspruch gezahlt,
jedoch wurde die entsprechende Widerspruchsgebuhr nicht innerhalb der in der
Aufforderung angegebenen Frist entrichtet.

I:' Die Zahlung der zuséatzlichen Recherchengebiihren erfolgte ohne Widerspruch.

Formblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 1 (2)) (April 2005)
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Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefihrtes Patentdokument Veroffentlichung Patentfamilie Veroffentlichung
US 5803737 A 08-09-1998  KEINE
FR 2529780 Al 13-01-1984  KEINE
DE 820330 C 08-11-1951  KEINE
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